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Radial piston pumps type R, RG
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HAWE HYDRAULIK GMBH & CO. KG
STREITFELDSTR. 25 • 81673 MÜNCHEN

1.2

1.

'

'

max = 700 bar

max = 76,0 lpm (at 1450 rpm)

g max= 53,5 cm3/rev.
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2.

R 5,7 - 1,7 - 1,7 - 0,8 - ...

1,351,10,810,640,420,27  2)

0,450,360,290,220,140,09

250300350450550700max
1) (bar)

987654-# (mm)

1

2

N (l/min)

1,531,321,151,00,840,590,380,290,21(cm3/rev.)

76,066,758,450,042,528,818,314,5510,6o

60,853,047,040,034,023,015,011,658,0n

45,639,835,329,925,517,311,28,755,95m

32,628,525,222,518,813,08,256,24,6l

30,426,523,520,017,011,67,45,854,0k

21,719,316,814,212,08,25,34,152,7i

15,313,311,89,88,45,83,72,92,1h

10,99,58,37,06,04,22,62,081,4g

13,111,59,98,67,25,03,22,451,8f

10,99,58,37,06,04,22,62,081,4e

8,77,76,75,74,83,352,151,651,15d

6,55,65,14,33,62,51,51,250,9c

4,43,83,32,82,41,61,00,830,6b

2,21,91,71,451,20,80,50,410,3a

160200250300350450550600700

max (bar)   1) 

161514131210876

Piston-# (mm)

Vol

N.gesg
N 1000

nV
Q

η⋅
⋅

=
 nN in rpm

vol , 0,98

Vg total
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2.1.

2.2.

R 0,14 - 0,36

R 0,09 - 0,29 - 0,29

R 0,09 - 0,36 - 0,09 - 0,36 - 0,36

Port 2Port 1

Port 2 Port 3Port 1

Port  1

Port  2 Port  4

Port  3 Port  5

R 0,27 - 0,64

Port  2Port  1

R 0,8 - 1,7

R 1,2  - 1,2  - 1,2

R 1,6 - 0,8
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2.3.

R 0,3 - 0,8 - 0,3 - 0,8 - 1,9

R 8,6 - 0,3

1 2 3 4 5

21

1 dummy
cylinder 1)

 1)

1

R 0,3-0,8-0,3-
0,8-1,9

R 1,2-1,2-1,2-1,2-
1,2-1,2-0,5

R 5,1-0,8-0,5-
0,8-0,5

R 7,7-1,2-1,2-0,5 R 4,3-1,45-1,45-1,45 R 7,0-0,8-0,8 R 8,6-0,3

R 3,8-0,8-0,3-0,8 R 4,3-0,5-0,5 R 2,4-1,2-1,2 R 4,8-0,5

a b c b d

a c d c e f

a a a a a a

a a a a a
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R 7,0 - 2,6

1 2

g g

R 13,3 / 4,2 - 0,3 - 0,3

1 2 3 4

h e a a

2.4.

R 5,7 - 0,5  /  5,1 - 1,2 - 0,8

1 5 2 3 4

d a c a a

R 7,0-2,6 R 9,5 / 4,8-0,8 R 1,2-1,2-1,2-1,2-1,2 /
1,2-1,2-1,2-1,2-1,2

g g a

g d a

-- a a

R 8,4-8,4 R 13,3 / 7,7-0,5-0,5-0,5 R 7,7-0,5-0,5-0,5 /
7,7-0,5-0,5-0,5

h h d

h d d

-- a a



D 6010 D   page 6

2.5.

R 9,8 - 9,8 - 3,7 - 2,1

R 19,3 - 2,6 - 1,4

1 2 3 4

1 2 3

i g g

R 7,0-7,0-2,6-1,4 R 18,8-5,3

R 8,4-8,4-8,4-8,4 R 17,0-17,0

R 4,0 - 2,1 - 1,8 - 0,3

1 2 3 4

k h f a
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R 11,8 - 11,8 - 5,8 - 5,8 - 2,1 - 2,1

1 2 3 4 5 6

R 47,0 - 7,4

1 2

n k

R 17,0 - 17,0 - 4,0

1 2 3

2.6.

R 20,0 - 11,6 - 3,7 - 2,1

1 2 3 4

k h

R 11,8-11,8-5,3-5,3-2,1-2,1 R 25,5-11,6-2,1

One pressure port per radial = six pressure ports in to-
tal. Flow coding acc. to connection index h (7-cylinder
radial).
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3.2.

4 x M8, 

G 1/2
(BSPP)

P...

P...

 =
G 1/4 (BSPP)

3.

3.1.

P...

P... P...

P...  

P...  

P...  

M 6

 A 15 DIN 471

G 3/8
(BSPP)

P...

P...
P

P... 
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3.3.

Air purgeP... 1)
P...

P...  

P...

P... 

P...

P...

P...  

P...  

P...  

P...  

P... 

P...  

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P...
P... P... 

P... 

P... 
P... 

P... 

1

  1... 3 = G 1/4 (BSPP)

3.4.

4 x M10,

G 3/4 (BSPP)

 1... 5  =  G 1/4 (BSPP)

 1... 7
= G 1/4 (BSPP)
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P... 

1(2)

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 
P... 

P... 
P... 

P... 

P... P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

3.5.

4 x 
M 10,
14 tief

G 1
(BSPP)

1... 8 = G 1/4 (BSPP)

 1... 6  =  G 1/4 (BSPP)
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3.6.

P... 

P... 

P... P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

G 1 1/4
(BSPP)

4 x
M 10, 14
deep

 1... 4 = G 1/2 (BSPP)

1... 4 = G 1/2
(BSPP)



D 6010 D   page 12

P... 

P... P... 

P... 

P... 

P... 

P... P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

P... 

3.7.

: R 53,0 - 5,8 - 5,8 1 x 7

2 x 7

3 x 7

4 x 7

5 x 7

2,1

4,0

5,95

8,0

10,6

3,7

7,4

11,2

15,0

18,3

5,8

11,6

17,3

23,0

28,8

8,4

17,0

25,5

34,0

42,5

9,8

20,0

29,9

40,0

50,0

11,8

23,5

35,3

47,0

58,4

13,3

26,5

39,8

53,0

66,7

DIN ISO
228/1
(BSPP)

G 3/8

G 1/2

G 3/4

4 x
M 12,

G 1/4 (BSPP)

G 1 1/2 (BSPP)

* (BSPP)



D 6010 D   page 13

4.
4.1.

R 2,2 - 0,8 - 2, 2 - 0,41 - 0,8 - 2,2 - 0,41 

650 0,83 l/min

350 1,6 l/min

100 6,5 l/min









4.2.

 kW 

pZ (bar)

QZ (lpm)

η Z ( - ) , 0.85  

c ( - )

Z

ZZ
Z 600

Qp
P

η⋅
⋅

=

Rreq=(Pc1+Pc2+...) c
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1,5
1) 2)

1,31,31,21,51,61
4) 

1,2
1) 

1,21,31,51,7
1) 2)

31,91,61
4) 

1,3
1) 

1,31,531
4) 

1,5
1) 

31,5

g

f

e

d

c

b

a

 c  , 1)   2) 1)   2)1)  3) 1)  1)   3)
3 3

1

2

3

4

2 x P 0,41- 650 bar

P 6,5 and P 1,6 = PZ1 and P Z2 = 0

2 x P 0,41 ... PZ3 = 

 c: = c , 1.5

Preq 3 = 1.06 . 1.5 = 1.59 kW 

kW06.1
85.0600

83.0650
=

⋅
⋅

kW16.0
85.0600
83.0100

P...41,0Px2

kW32.0
85.0600

6.1100
P.....8,0Px2

kW27.1
85.0600

5.6100
P...........5,6P

3Z

2Z

1Z

=
⋅
⋅=

=
⋅
⋅

=

=
⋅
⋅

=

)case.3inP(kW04.1P...41,0Px2

)case.2inP(kW08.1P.....8,0Px2

)case.1inP(kW25.1P............5,6P

3Z3Z

2Z2Z

1Z1Z

=
=
=

kW57.0
85.0600
83.0350

P...41,0Px2

kW10.1
85.0600

6.1350
P.....8,0Px2

0P...........5,6P

3Z

2Z

1Z

=
⋅
⋅=

=
⋅
⋅

=

=

c = 1

Preq 1 = (1.27 + 0.32 + 0.16) . 1  =  1.75 kW

section c:  c ,1.2

Preq 2 = (1.10 + 0.57) . 1.2  =  2.00 kW

Preq 4 = (1.27 + 1.10 + 1.06) . 1 =  3.43 kW

( )...tPtPP 2
2
2req1

2
1reqT

1
mreq +⋅+⋅=

( ) kW22.2859.11200.21075.1P 222
20
1

m req =⋅+⋅+⋅=

=

= 
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4.3.

1.

2.

ISO 4762-M 6x6-8.8-A2K

 A 6x10x1  DIN 7603-Cu





U 6.7x10x1Part No.        

6020 077 a

6020 077 b

6020 077 c

6020 077 d

6020 077 e

Length L

220

260

310

420

500


